
https://paneltech.pl/


Die Firma Paneltech ist ein Hersteller der Baustoffe, das auf dem ponischen Markt seit 1989 tätig ist. Seit fast 
dreißig Jahren der Präsenz auf dem Markt verbindet Paneltech die Zuverlässigikeit und höchste Qualität der 
hergestellten Produkte mit termingerechten Dienstleisstungen und Lieferungen. Der Erfolg des Unternehmens ist 
dank langjähriger Erfahrung und den Investitionen in moderne Produktionsanlagen möglich. Heute sind wir einer 
der polnischen Marktführer, wenn es sich um die Produktion der Sandwichpaneele handelt. Uns haben viele 
Kunden aus Polen und aus dem Ausland vertraut. Wir exportieren unsere Produkte nach fast 30 Länder weltweit.

Die Firma Paneltech bietet ein modernes und komplexes System der leichten Außenkonstruktion aus 
Sandwichpaneelen an.
 In unserem Angebot finden Sie Sandwichpaneele mit folgenden Kernarten:

ź mit PUR-/PIR-Kern,
ź mit Styropor-Kern,
ź mit Mineralwolle-Kern.

Die Firma Paneltech besitzt eigenen Maschinenpark und eigenes Prüflabor, das durch eine erfahrene QS-
Abteilung unterstützt wird. Dies ermöglicht eine selbständige Produktion von hochqualitativen 
Sandwichpaneelen, Industrietüren und Styropor. Im Angebotsspektrum der Firma Paneltech finden Sie auch 
Fassadenkasseten, Wärmedämmpaneele PIR Soft, Styropor-Formstücke, Styropappe, Styrodur, Alu- und PVC-
Fenster und -Türen, Produkte aus Edelstahl und Tore sowie die Verladesysteme der Firma Hormann.

Wir bieten auch spezielle Dienstleistungen als Generalunternehmer bei der Errichtung von Industrie- und 
Inventarobjekte, bei der Montage der Sandwichpaneele und der Türen bei den Kühlräumen an.
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ZUSAMMENGESETZT BEARBEITUNGSSYSTEM

Firma PaNELTECH bittet die Bearbeitungen aus der Blech :
ź Verzinkt nicht lackiert mit der Blech dicke 0,75mm, 1,0mm, 1,5mm, 2,00mm;
ź Verzinkt mit Polyesterbeschichtung 25 µm, Standard RAL Farben mit der Blech dicke 0,5mm
ź Verzinkt mit Polyesterbeschichtung 25 µm, RAL Farbe 7035, 8017, 9002, 9006 und 9010 mit der Blech dicke 

0,75mm;
ź Verzinkt mit Polyesterbeschichtung 25 µm, RAL Farbe 9010 mit der Blech dicke 1,50mm;
ź Verzinkt mit Polyesterbeschichtung 35 µm, Standard RAL Farbe mit der Blech dicke 0,50mm;
ź Verzinkt mit foodsafebeschichtung, Standard RAL Farbe mit der Blech dicke 0,50mm;
ź Edelstahl -  säurebeständige im 1.4301 mit der Blech dicke 0,5mm, 0,80mm und 1,50mm.

Kantteile von der Firma PaNELTECH verfügbar sind in Längen:
ź Standard: 3,00m, 5,00m und 6,0m;
ź Unstandard: ab 0,10m bis 8,00m abhängig nach der Form und Blech dicke;
ź Bis 3,0m bei Edelstahl mit der Blech dicke 0,80 i 1,50mm.

Der Preis hängt von:
ź Typ und der Blech dicke;
ź Beschichtung;
ź Länge und Form;
ź Bestellte Menge.

Es ist Möglich unsere Kantteil mit Pulverbeschichtung auf Verschiedene RAL Tone lackieren.
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BEARBEITUNG 001 – Tropf Sockel

BEARBEITUNG 003 B – Tropf Sockel

BEARBEITUNG 004 – Tropf Sockel
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BEARBEITUNG 005 Wand Traufe– 

BEARBEITUNG 006 Wand Traufe– 

BEARBEITUNG 007 Wand Traufe– 
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BEARBEITUNG 010 – Innere Unterbau Bearbeitung
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BEARBEITUNG 011 Innere Unterbau Bearbeitung– 

BEARBEITUNG 012 Innere Unterbau Bearbeitung oder Fensteröffnung– 

BEARBEITUNG 013 Innere Unterbau Bearbeitung– 
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BEARBEITUNG 015 – Gleichseitige Außenwinkel

BEARBEITUNG 016 Außenwinkel– 
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Zeichen Entwicklung
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Zeichen Entwicklung
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Typisch Bearbeitung aus Blech 0,50 mm

Untypische Bearbeitung aus Blech 0,50 mm oder 0,75 mm
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Zeichen A Entwicklung
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Zeichen A Entwicklung
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BEARBEITUNG 054 B Maskierung der Fensteröffnung - Schwelle– 

BEARBEITUNG 55 B Maskierung der Fensteröffnung - Außenpfeiler– 

BEARBEITUNG 56 B Maskierung der Fensteröffnung - Außenpfeiler– 
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BEARBEITUNG 059 B Maskierung der Fensteröffnung - Innenbearbeitung– 
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BEARBEITUNG 058 B Maskierung der Fensteröffnung - Innenbearbeitung– 

Typisch Bearbeitung aus Blech 0,50 mm

Untypische Bearbeitung aus Blech 0,50 mm oder 0,75 mm
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BEARBEITUNG 075 Startleiste– 
Bearbeitung aus Blech 1,50 mm, nicht lackiert

Untypische Bearbeitung aus Blech 1,50 mm
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076 / A= ... / B= ... / C= ... / α= ...

EntwicklungZeichen/A/Plattentyp A L

076/40/S 11130

076/80/S 15170

076/100/S 17190
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076/80/SU 13857

076/100/SU 15877

076/120/SU 17897

076/60/S 13150

B

21

C

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

α °

92

92

92

92

92

92

92

92

92

92

92

3000

21

21

21

21

21

21

21

21

21

21

076/140/SU 19860 9221

076/150/SU 208

117

60 9221

076/160/SU 218

127

60 9221

076/180/SU 238157 60 9221

076/200/SU 258177 60 9221

137

076/50/S 12140 60 9221

076/120/S 191110 60 9221

076/140/S 211130 60 9221

076/180/S 251170 60 9221

076/225/S 296215 60 9221

076/250/S 321240 60 9221
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BEARBEITUNG 077 Startleiste– 

α

1.5

C

B

A

Bearbeitung aus Blech 1,50 mm, nicht lackiert

Untypische Bearbeitung aus Blech 1,50 mm

077 / A= ... / B= ... / C= ... / α= ...

WAND KANTTEILE 

Bild Nr.

25 25 50 25

150

1
2

2
5

8

1
,5Ø7

SU Unterlage / Lastverteilerplatten

EntwicklungZeichen/A/Plattentyp A LB C

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

α °

88

88

88

88

88

88

88

88

88

88

88

3000
21

21

21

21

21

21

21

21

21

21

21

21

21

21

21

21

60 88

60 88

60 88

60 88

60 88

077/40/S 11130

077/80/S 15170

077/100/S 17190

077/150/S 221140

077/160/S 231150

077/200/S 271190

077/60/SU 11837

077/80/SU 13857

077/100/SU 15877

077/120/SU 17897

077/60/S 13150

077/140/SU 198

077/150/SU 208

117

077/160/SU 218

127

077/180/SU 238157

077/200/SU 258177

137

077/50/S 12140

077/120/S 191110

077/140/S 211130

077/180/S 251170

077/225/S 296215

077/250/S 321240

21 60 88

21 60 88

21 60 88

21 60 88

21 60 88

21 60 88
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BEARBEITUNG 101 Firstblech– 

BEARBEITUNG 102 – Zahnblech

BEARBEITUNG 103 – Unterblech

α1

A

15

A

Zeichen Entwicklung

102 1251280

Typisch Bearbeitung aus Blech 0,50 mm

L

Zeichen A Entwicklung

103/50/α 130

5000103/100/α

50

230100

103/200/α 430200

3000

6000

Typisch Bearbeitung aus Blech 0,50 mm

Untypische Bearbeitung aus Blech 0,50 
oder 0,75 mm

103 / A= ... / α= ...

α - Dachneigungswinkel

α1 = 180 - 2α

L

α - Dachneigungswinkel

α1 = 180 - 2α

Zeichen A Entwicklung

101/150/α 330

L

101/200/α

150

Typisch Bearbeitung aus Blech 0,50 mm

430200

 

101/250/α 530250

101/180/α 390180

Für Neigung

α < 6°

5000

3000

6000

α < 11°

α < 15°

α < 23°

α1

15

AA

Bild Nr.

65

45

15

120°

45°

3
9

350

1050
1280
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BEARBEITUNG 104 Windwurf der Pultdach ohne Dachtraufe– 

BEARBEITUNG 105 Spitzenwindwurf ohne Dachtraufe– 

x - Zugabe abhängig von der Winkel α

D - Kern Dicke

Untypische Bearbeitung aus Blech 0,50 oder 0,75 mm

104 / A= ... E= ... / α= ...

α - Dachneigungswinkel

α1 = 90 - α

Typisch Bearbeitung aus Blech 0,50 mm

Typisch Bearbeitung aus Blech 0,50 mm

D - Kern Dicke

Untypische Bearbeitung aus Blech 0,50 oder 0,75 mm

105 / A= ... / E= ...

A
=

D
+

5
0
+

x

E

15

3
0

26

120°

18

D
+

1
1
1
+

x

25

α1

1
3
5
°

6
1

E

4
2

A
=

D
+

5
0

18

15

30

3
0

26

1
3
5
°

120°

D
+

1
1
1

25

6
1

Bild Nr.

DACH KANTTEILE 

EntwicklungZeichen/Dicke der Platte/α

EntwicklungZeichen/Dicke der Platte
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BEARBEITUNG 107 Spitzenwindwurf mit der Dachtraufe– 

30

4
2

105

A
=

D
+

7
3

107

15

45°

40

135°

D
+

3

Typisch Bearbeitung aus Blech 0,50 mm

D - Kern Dicke

Untypische Bearbeitung aus Blech 0,50 oder 0,75 mm

107 / D= ...

Bild Nr.

DACH KANTTEILE 

BEARBEITUNG 106 Windwurf der Pultdach mit der Dachtraufe – 

x - Zugabe abhängig von der Winkel α

D - Kern Dicke

Untypische Bearbeitung aus Blech 0,50 oder 0,75 mm

106 / D= ... / α= ...

α - Dachneigungswinkel α1 = 90 - α

α2 = 135 - α

Typisch Bearbeitung aus Blech 0,50 mm

E

40

A
=

D
+

7
3
+

x

α

α 2

15

15

30

α1

45°

D
+

4
2

EntwicklungZeichen/Dicke der Platte/α

EntwicklungZeichen/Dicke der Platte
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BEARBEITUNG 111 Schneefänger– 

40

7
0

99 45°

135°

15

40

15

Zeichen Entwicklung

111/050 2792500

Typisch Bearbeitung aus Blech 0,50 mm

Zeichen Entwicklung

111/075 2792500

Typisch Bearbeitung aus Blech 0,75 mm

RAL 7016, 7035, 8017, 9002, 9010, 9006

L

L

Bild Nr.

DACH KANTTEILE 

BEARBEITUNG 109 Dachmaskierung – 

BEARBEITUNG 110 Dachtraufe– 

α1

A

B

15

15

Zeichen A Entwicklung

109/60/α 1903000

B

60

109/80/α 210600080
5000

Typisch Bearbeitung aus Blech 0,50 mm

100

100

Untypische Bearbeitung aus Blech 0,50 oder 0,75 mm

109 / A= ... / B= ... / α= ...

α - Dachneigungswinkel

α1 = 105 + α

L

Zeichen A Entwicklung

110/40/α 95

5000

B

40

110/60/α 11560

110/80/α 13580

3000

3000

6000

Typisch Bearbeitung aus Blech 0,50 mm

40

40

40

Untypische Bearbeitung aus Blech 0,50 oder 0,75 mm

110 / A= ... / B= ... / α= ...

α - Dachneigungswinkel

α1 = 105 + α

L

α1

A

B

15
45°
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Bild Nr.

DACH KANTTEILE 

BEARBEITUNG 112 Attisch– 

BEARBEITUNG 113 Attisch mit Traufe– 

9
0

A=D+31

6
3

4
0

63
°

1
5

D+4

1
5

30

Typisch Bearbeitung aus Blech 0,50 mm

D - Kerndicke

Untypische Bearbeitung aus Blech 0,50 oder 0,75 mm

113 / D= ...

Typisch Bearbeitung aus Blech 0,50 mm

D - Kerndicke

Untypische Bearbeitung aus Blech 0,50 oder 0,75 mm

112 / D= ...

9
0

4
2

A=D+19

1
3
5
°

18

12
0°

D
15

3
0

26

1
0
2

120°

25

EntwicklungZeichen/Dicke der Platte

EntwicklungZeichen/Dicke der Platte
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Bild Nr.

DACH KANTTEILE 

BEARBEITUNG 114 – Dachfläche Maskierung (Verbindung mit der Wand Platte)

BEARBEITUNG 115 Dachfläche Maskierung (Verbindung mit der Mauer)– 

BEARBEITUNG 116 Dachfläche Maskierung (Verbindung mit der Wand Platte)– 

B
A

α 
1

15

B

10

96
°

A

α1

15

Zeichen A Entwicklung

114/100/α 280

5000

B

114/150/α 330150

114/300/α 480

3000

Typisch Bearbeitung aus Blech 0,50 mm

100

150

300

150

150

Untypische Bearbeitung aus Blech 0,50 oder 0,75 mm

114 / B= ... / A= ... / α=  ...

α = 0  -für der Längsdachneigungsbearbeitung

α1 = 90 + α

α - Dachneigungswinkel

114/200/α 380
6000

150 200

L

114/250/α 430150 250

Zeichen Entwicklung

115/100/α 275
3000

115/150/α 325
5000

115/300/α 475

Typisch Bearbeitung aus Blech 0,50 mm

A B

150

100

150

300

150

150

Untypische Bearbeitung aus Blech 0,50 oder 0,75 mm

115 / B= ... / A= ... / α= ...

α = 0  - für der Längsdachneigungsbearbeitung

α1 = 90 + α

α - Dachneigungswinkel

115/200/α 375
6000

150 200

L

115/250/α 425150 250

Zeichen A Entwicklung

116/100 245

B

110

116/150 295110

116/300 445110

Typisch Bearbeitung aus Blech 0,50 mm

100

150

300

Untypische Bearbeitung aus Blech 0,50 oder 0,75 mm

116 / B=... / A=...

116/200 345110 200

L

5000

3000

6000
116/250 395110 250

B

20

1
5

90
°

A
120°
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BEARBEITUNG 121 Dachfläche Maskierung 114  – oder 115 entlang der Dachneigung

40

4
0

40

15

15

Zeichen Entwicklung

121 150

Typisch Bearbeitung aus Blech 0,50 mm

L

3000
5000
6000

Bild Nr.

DACH KANTTEILE 

BEARBEITUNG 118 – Dachrinne für Sandwichpaneelen

BEARBEITUNG 119 Dachtraufe für die Mauer– 

3
0

5
0

20

10

10

45°

1
5
0
°

1
5

Zeichen Entwicklung

118 125

Typisch Bearbeitung aus Blech 0,50 mm

L

3000
3
0

5
0

20

10

1
5
0
°

10

96
°

10

45°

Zeichen Entwicklung

119 120

Typisch Bearbeitung aus Blech 0,50 mm

L

3000
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DACH KANTTEILE 

Bild Nr.24

BEARBEITUNG 131 – Rinnen Z-Profil verlängert

40

C

A
+

B

α2

B
A
=

D
+

x

α1

(RAL 7016, 7035, 8017, 9002, 9010, 9006)

Typisch Bearbeitung aus Blech 0,75 mm 

x - Zugabe abhängig von der Winkel α

D - Kerndicke

(RAL 7035, 8017, 9002, 9010, 9006)

Untypische Bearbeitung aus Blech 0,75 mm 

131 / A= ... / B= ... / C= ... / α= ...

α - Dachneigungswinkel

α1 = 90 - α

α2 = 90 + α

BEARBEITUNG 130 – Rinnen Z-Profil

Typische Bearbeitung aus Blech 1,50 mm, ohne Lackierung

x - Zugabe abhängig von der Winkel α

D - Kerndicke

Untypische Bearbeitung aus Blech (RAL 9010) 1,50 mm

130 / A= ... / C= ... / α= ...

α - Dachneigungswinkel

α1 = 90 - α

*  - nicht empfohlen für die Plattendicke von D=40-90 mm

40

C

A
=

D
+

x

α1

α1

EntwicklungZeichen/Dicke der Platte/α

EntwicklungZeichen/Dicke der Platte/α
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25Bild Nr.

DACH KANTTEILE 

40

α2

A
=

D
+

x

α1

C

Typisch Bearbeitung aus Blech 1,50 mm, nicht lackiert

x - Zugabe abhängig von der Winkel α

D - Kerndicke

150 / A= ... / C= ... / α= ...

α - Dachneigungswinkel

α1 = 90 - α

α2 = 90 + α

Untypische Bearbeitung aus lackierte Blech (RAL 9010) dicke 1,50 mm

BEARBEITUNG 150 - Rinnen C-Profil 

EntwicklungZeichen/Dicke der Platte/α

Dachhaube Z42
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Die im vorliegenden technischen Katalog dargestellten Lösungen 
haben einen informativen Charakter und bedürfen einer Absprache 
mit dem Ersteller des jeweiligen Projektes. Die Firma Paneltech 
übernimmt keine Haftung für die Fehler, die sich aus nicht 
korrekten Verwendung der im Katalog enthaltenen Informationen 
ergeben.
Der Katalog ist kein Angebot im Sinne der Vorschriften des 
Bürgerlichen Gesetzbuches. Die Firma Paneltech behält sich das 
Recht vor, die Änderungen ohne Vorankündigung vorzunehmen.
Leistungserklärungen und Allgemeine Verkaufsbedingungen sind 
auf unserer Internetseite www.paneltech.pl erhältlich.
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